
Технико-коммерческое предложение 

Полуавтоматический ленточнопильный станок IRONMAC CUT-350 CSAF 

(TOPWAY) 

 

 

 

 
 

1. Характеристики станка 

 

90° ● Круг, мм 350 ■ Квадрат, мм 350 x 350 ▬ Прямоугольник, мм 350 x 350 

45° ● Круг, мм 220 ■ Квадрат, мм 240 x 220 ▬ Прямоугольник, мм 240 x 220 

Тип станка Полуавтоматический 

Тип конструкции Портальный на колоннах 

Распил под углом, ° 45° / 90° 

Скорость ленточного полотна, м/мин 20 - 100 

Производительность, резов/смену до 250 

Максимальный диаметр обработки при 90°, мм 350 

Размер ленточного полотна, мм 34 х 1,1 х 4525 

Мощность двигателя, кВт 4 

Длина, мм 2300 

Ширина, мм 1350 

Высота, мм 1650 

Вес, кг 1050 

 

 Общество с ограниченной ответственностью «Станок» 

Юр. адрес: 105484, г. Москва, ул. Парковая 15-я, д.39, к.236 

ИНН 9719024832, КПП 771901001, ОГРН 1227700188341 

Т. +7(925)4231501, e-mail: info@stanok-rf.ru, http://stanok-rf.ru 

   

 



2. Описание 

 

Полуавтоматический ленточнопильный станок IRONMAC CUT-350 CSAF* (TOPWAY) 

предназначен для распила профильных заготовок из легких и цветных металлов, 

инструментальной и нержавеющей стали, чугуна. 

Резка материала осуществляется под углом 45° и 90°**. 

Оборудование входит в число стартовых позиций заготовительных участков заводов, 

осуществляющих серийный выпуск продукции (мелких, средних или крупных партий) и 

является одной из самых продаваемых групп моделей. 

Ленточнопильные станки IRONMAC CUT-350 CSAF рассчитаны на мелкосерийное 

производство. 

* Тип конструкции станка - портальный на колоннах, что означает двойной запас прочности 

и ресурса работы оборудования. 

** Угловая резка возможна благодаря поворотной конструкции пильной рамы, основание 

которой оборудовано транспортиром для выставления угла. 

 

Преимущества: 

Портальный тип конструкции на колоннах - в 2 раза выше срок работы оборудования и 

ресурса инструмента 

Прямолинейность реза до ±0,2 мм 

Гидроподжим тисков - экономит до 30% времени на зажатие заготовки 

Возможность угловой резки до 45° 

Гидравлическое натяжение ленточного полотна 

 

3. Условия поставки 

 

Цена    на сайте, с учетом НДС 

Условия оплаты 100% - предоплата в течении трех банковских дней после 

выставления счета 

Наличие Уточнять перед оплатой 

Срок поставки В течении трех рабочих дней после поступления оплаты на 

расчетный счет (при наличии станка) 

Самовывоз   г. Москва 

Доставка до адреса  Транспортными компаниями за счет Покупателя 

Гарантия   12 месяцев 

Срок действия ТКП  7 дней 

 

 

С уважением, 

Генеральный директор ООО «Станок»    

          Ю. С. Шпинев 
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